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Tecnologias utilizada

Monitoreo de Condicion

. -

As-Built

Ingeniera Inversa

o Videos de Maniobras y Operacion
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RCM (' eliability ~eni “es U __-.-';e‘mpresa que

nace ante la neCeS|_ m do ern

soluciones medlante la |mplementaC|on y uso de nuevas

tecnologias.

..Nuestra Vision

Ser una empresa lider y competitiva, modelo de excelencia
y liderazgo en ofrecer soluciones integrales que agregan
valor a diversos procesos industriales, con profesionales
altamente motivados y comprometidos para obtener
resultados extraordinarios y sostenibles en el tiempo.
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métodos no- destr.u _ | 1 a la
tecnologia, con el fln"'de..f’aseg‘urar la productmdad de los
equipos mediante incrementos de disponibilidad, mejorando
la confiabilidad y sustentable en el tiempo.
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FARO Focus3D FAROArm Edae FARO Laser Tracker

Caracteristicas Caracteristicas Caracteristicas ‘

Precision: Precision: Precision:

+ 2mm a 25m 0,024mm - 0,064mm 0,049 mMm a 10 m 1

Alcance de Objetivo: Alcance de Objetivo: Alcance de Objetivo:
0.6 —120m de1,8ma3,7m hasta 160m
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Este metodo es ndicic
de la med|C|on -«;s'caner Iaser 3D
produce densas: nub‘és {.,..;,-:f,pvro'porcmnan imagenes
3D increiblemente: detalladas de geometrlas de gran escala, la
cual es analizada vy comparada con valores estandar o de
diseno que nos permitan diagnosticar si esta en optimas
condiciones. Alguno de los equipos criticos monitoreados bajo
esta tecnologia son:

 Chancadoras Primarias.

« Molinos SAG y Bolas.

- Tambores de Aglomerado. 1
+ Chutes y Tolvas.
- Correas transportadoras.
« Pilas de Acopio
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DESGASTE DE CCV Y MTO EN ZONAS CRITICAS

y = 0,5833x2 + 4,801x + 1,5476

y = 0,215x2 + 2,1073x + 0,427

Desgaste (mm)

y=1,7973x +0,1511
y = 0,7938x - 0,0786
% . X 8,00 10,00 712:W 14;CX7 16,00
Tamafio de Roca = 8,0" . M-Ton
Altura de Operacién =63% T —— N : MANTO - CURVA DE DESGASTE EN COLA DE PATO (275mm) * CONCAVAS - CURVA EN ZONA DE MAYOR DESGASTE (300 mm)
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- Toneladas Toneladas .
Espesor Minimo . Fecha Estimada
Estimadas para | Restantes para )
Proyectado . . de Cambio
Cambio Cambio

Inner
14,15 MTon | 6,65 M Ton 1-May-13

Levantador

TAPA DE
ALIMENTACION

Outer
12,57 MTon | 5,07 M Ton 12-Apr-13

Levantador

GRAFICO DE TENDENCIA - DESGASTE DE LEVANTADORES EN ANILLOS DEL CILINDRO

¢ CIL- ler Anillo, Levantador
# CIL-2do Anillo, Levantador
= ==-=Limite de Desgaste Conservador Volumen Molino SAG - 001
Limite de Desgaste Optimista
= ==-Limite de Desgaste Agresivo &) Volumen Total
—+—\olumen Carga Real
Volumen de Carga Planeado

olumen Vacio— X
_—

610.83 | =

VolumenTotal = 1,3195x+822,69

\ ly = -0,6085x? - 9,0365x + 449
lv=-0,8820x? - 8,4513x + 449

mmmmbeedaa

12,68 14,23 -
i Volumen de Carga
8,0 10,0 12,0 14,0 X i X 226.2m3

Toneladas Procesadas (M-Ton)

Volumen de Cargaenm3
Volumen Total en m3

Toneladas Procesadas en M-Ton
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: dada las condiciones
fisicas de conformacion y el
i tipo de material, en donde los
= factores de pendiente, angulo
de reposo, humedad, densidad, granulometria, etc. Inciden en

forma directa en el resultado final del volumen de la misma.

o R T N

Es por ello que controlar la variable de la conformacion exterior,
mediante laser escaner garantiza un calculo volumetrico mas
preciso y confiable.
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el tiempo, 'y cuyas
modificaciones no se reflejan en
el modelo de diseno.

Esta aplicacion esta enfocada principalmente en:

- Levantamiento Digital de Plantas de Procesos.

- Levantamiento Digital de Obras Civiles.

« Comparacion de Planos de fabricacion.
- Deteccion de interferencias y deformaciones. 1
- Cubicacion de espacios.
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enieria Inversa

| -analisis. y
- diseno de un
_ con el uso de piezas
 fisicas, cuyos pasos cruciales
~ son capturar en forma precisa las
dimensiones del objeto.

fi "P,"—h I_J : ”
Los elementos comunmente levantados son:

 Bujes y Ejes.

- Pinones y Coronas.

- Alabes y Rodetes.
|

En el caso de que las piezas a levantar presenten desgaste
excesivo, se debe analizar y evaluar si este método nos
permite obtener un resultado idoneo del modelo. ‘
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de Maniobras y Operacion

|s lizacion
presentar por
‘med “una animacion, las
‘acciones que ‘se implementaran
‘en un proceso u accion antes de
que estas ocurran.

Estos videos nos permite:

Efectuar simulaciones en maniobras de Izaje y Montaje.
Identificar interferencias.

Efectuar manuales de procedimientos interactivos.
Identificar riesgos asociados a una accion especifica.

- Capacitar al personal que realizara las Ilabores, sin
intervencion directa de ellos en la zona de trabajo.
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Videos de Maniobras y Operacion
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B PROCESO SHIFTING

RIESGOS MATERIALES CONTROLES CRITICOS
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